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* Integrierte Basisplanung von Arbeitsablaufen in Sequenz

+ Kennzahlen(KPI)-orientierte Bewertung von Planungsszenarien

* Mehrere unterschiedliche qualitative Optimierungsziele

« Optimierung und Entscheidungsfindung zur Auswahl von Planungsszenarien
+ Schnelle Identifizierung von Engpassen durch multikriterielle Planung

« Steigerung der Transparenz und Reaktionsfahigkeit in der Produktion
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PSIasm/Qualicision

Arbeiten mit PSIasm/Qualicision
Scheduling

Mit PSIasm/Qualicision Scheduling besteht ein leistungs-
fahiges Tool zur Planung und Visualisierung von ver-
ketteten Arbeitsablaufen in der Produktion Uber multiple
Ressourcen. Fur die Planung einfacher Arbeitsablaufe
ist auch eine Planungsfunktion integriert. Fur die Pla-
nung komplexerer Arbeitsschritte sind multikriterielle
Kennzahlen (Key Performance Indicators = KPIs) in
PSIasm/Qualicision Scheduling berucksichtigt. Durch
die Integration der Qualicision Al-Technologie wird ein
Mehrwert geschaffen, der den softwaretechnologischen
Fortschritt mit Optimierungsintelligenz verbindet. Ein auf
Qualicision Al-Technologie basierender, integrierter Sol-
ver kann im einfachsten Fall zunachst einstufige Arbeits-
gange unter Bertcksichtigung unterschiedlicher qualita-
tiver Optimierungsziele wie Dringlichkeit, Wichtigkeit,
Kompaktheit und Anzahl Alternativen in Reihenfolge
einplanen. Die Funktionalitaten erlauben eine Reihe von
Unterstitzungsmaoglichkeiten zur Erzeugung und zur
Auswahl geeigneter Ablaufplane. Dabei wird die tbliche
Gantt-Darstellung der Arbeitsergebnisse durch eine
Reihe weiterfuhrender Informationen erweitert. Die im
Standard vorgesehenen Optimierungs-KPIs kdnnen tber
das Qualitative Labeling definiert und justiert werden.

Die Zielbeziehungsmatrix visualisiert, welche Optimie-
rungs-KPIs in der jeweils aktuellen Situation wie graduell
mit den restlichen KPIs vertraglich (griin) oder mit Entwe-
der-Oder-Potenzial (rot) zu optimieren sind. Die Auswir-
kungen der Optimierungspotenziale sind im Zielerrei-
chungsdiagramm zu sehen. Je nach Balancierung der
KPI-Praferenzen lassen sich geeignete Ablaufplane
berechnen bzw. identifizieren und auswahlen. In Abhan-
gigkeit der vom Benutzer vorgegebenen Praferenzen
kann somit eine ausgewogene Auswahl von Planungs-
szenarien optimiert werden. Die Auswahl nutzt dabei die
bewahrte KPI-Zielkonfliktanalyse der Qualicision Al-Tech-
nologie. Die zur Auswahl stehenden Szenarien werden
auf unterschiedliche Art und Weise erzeugt. Sie kdnnen
sowohl das Ergebnis einer manuellen Planung als auch
unterschiedlicher algorithmischer Berechnungen sein,
die entweder die Basisalgorithmen nutzen oder durch
die Qualicision-Engine erzeugt werden. Fur die multi-
kriterielle Auswahl eines Planungsszenarios auch passen-
de alternative Szenarien verfigbar zu haben, wird mit
einem Qualicision AI-Planungsalgorithmus operiert, der
selbst multikriterielle Aspekte in die Erzeugung des
Ergebnisses Uber die Qualicision-Engine einflieBen lasst.

Gantt mit zwei Simulationsvarianten, Zielbeziehungsrad, Zielerreichungsdiagramm
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